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MXP 
Устройство для предварительной очистки 
в тяжелых условиях

Сложные условия требуют мощной очистки
Устройство для предварительной очистки в тяжелых условиях MXP — это самое большое и самое прочное устройство 
для предварительной очистки из ассортимента Flexco. MXP, обладающий сплошной конструкцией, рассчитанной 
на тяжелые условия, оснащен центральной штангой большого диаметра (200 мм), а высота его лезвия составляет 
490 мм. Это обеспечивает оптимальную очистку самых больших барабанов и самых широких лент в наитяжелейших 
условиях горнодобывающей промышленности.

Особенности и преимущества
•  Конструкция штанги из 3 частей. Концы штанги диаметром 175 мм (7") телескопически вставляются

в центральную штангу диаметром 200 мм (8") и крепятся болтами, создавая невероятно устойчивую
штангу, которую к тому же легко перевозить и устанавливать по частям.

•  Возможность сочетания с механическими соединениями. Пружинный натяжитель позволяет
лезвию отходить от ленты при прохождении соединения.

•  Создано для экстремально тяжелых условий. Устройства MXP выполнены из высокопрочной стали
с устойчивым к коррозии порошковым покрытием и подходят для лент шириной 1050–3000 мм
(42–120"). Дополнительные размеры по запросу.

•  Многочисленные такелажные узлы на составляющих штанги делают ее транспортировку и
установку значительно проще.

Такелажные узлы для 
транспортировки и установки

Сегменты лезвия 150 и 300 мм (6" и 12") располагаются таким 
образом, чтобы точно соответствовать направлению материала

Прочная конструкция 
штанги из 3 частей 
способна противостоять 
скручиванию и изгибу

Натяжители на двух пружинах с надежными 
моментными рычагами и пружинами 
позволяют визуально оценить натяжение

Лезвия крепятся с помощью 
штифтов, а не болтов, т. к. 
болты изнашиваются или 
со временем могут вызвать 
трудности при демонтаже
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MXP
Устройство для предварительной очистки в тяжелых условиях

Информация для заказа
Устройство для предварительной очистки MXP — 
ширина ленты минус 150 мм
Ширина ленты Ширина лезвия MXP с XDST

мм дюймы мм дюймы Номер  
заказа

Код 
изделия

1050 42 900 36 MXP-642 90393
1200 48 1050 42 MXP-648 90394
1350 54 1200 48 MXP-654 90395
1500 60 1350 54 MXP-660 90396
1800 72 1650 66 MXP-672 90397
2100 84 1950 78 MXP-684 90398
2400 96 2250 90 MXP-696 90399
2700 108 2550 102 MXP-6108 90642
3000 120 2850 114 MXP-6120 90400

Устройство для предварительной очистки MXP — 
ширина ленты минус 300 мм
1050 42 750 30 MXP-1242 90581
1200 48 900 36 MXP-1248 90582
1350 54 1050 42 MXP-1254 90583
1500 60 1200 48 MXP-1260 90584
1800 72 1500 60 MXP-1272 90585
2100 84 1800 72 MXP-1284 90586
2400 96 2100 84 MXP-1296 90587
2700 108 2400 96 MXP-12108 90643
3000 120 2700 108 MXP-12120 90588

Срок изготовления: 2 недели.

Информация для заказа
Сменные лезвия UltraShear™

Ширина лезвия
Номер заказа Код 

изделиямм дюймы
150 6 USB6 90410
300 12 USB12 90409

• Максимальная скорость
движения ленты
10 м/с (2000 FPM)

• Предельная температура
эксплуатации
От -35 до 135 °C (от -30 до 275 °F)

• Минимальный диаметр барабана
1200 мм (48")

• Высота лезвия
490 мм (19-3/8")

• Величина допустимого износа
лезвия
290 мм (11-1/2")

• Материал лезвия
Полиуретан, твердость 93
(запатентованная смесь для
устойчивости к истиранию и износу)

• Для лент шириной
1050–3000 мм (42–120")

• Номинальное значение устройства для
очистки в соответствии с требованиями CEMA
Класс 5

• Необходимый горизонтальный зазор
300 мм (12")

• Необходимый вертикальный зазор
700 мм (27,5")

• Длина штанги
Размер устройства для очистки + 2000 мм (79")

• Максимальная ширина конвейера
Размер устройства для очистки + 1600 мм (63")

Спецификации и рекомендации

Характеристики 
местоположения штанги

A = диаметр барабана + футеровка и лента
C =  критическая характеристика для изменения 

местоположения при необходимости

X

C
Y

A

Изменяемое 
положение  
C на дуге

Схема расположения штанги
A X Y C A X Y C

1225 520 665 845 1850 835 720 1100
1250 535 670 855 1875 845 725 1115
1275 545 670 865 1900 860 725 1125
1300 560 675 875 1925 870 730 1135
1325 570 675 885 1950 885 730 1145
1350 585 675 895 1975 895 730 1155
1375 595 680 905 2000 910 735 1170
1400 610 680 915 2025 920 735 1180
1425 620 685 925 2050 935 740 1190
1450 635 685 935 2075 945 740 1200
1475 645 690 945 2100 960 745 1215
1500 660 690 955 2125 970 745 1225
1525 670 695 965 2150 985 750 1235
1550 685 695 975 2175 995 750 1245
1575 695 695 985 2200 1010 750 1260
1600 710 700 995 2225 1020 755 1270
1625 720 700 1005 2250 1035 755 1280
1650 735 705 1015 2275 1045 760 1290
1675 745 705 1025 2300 1060 760 1305
1700 760 710 1040 2325 1070 765 1315
1725 770 710 1050 2350 1085 765 1325
1750 785 710 1060 2400 1095 770 1340
1775 795 715 1070 2425 1110 770 1350
1800 810 715 1080 2450 1120 770 1360
1825 820 720 1090

Горизонтальный

Вертикальный

Макс. ширина конвейера

Длина штанги
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